Espesor
pulg (mm)

1,000 W
Velocidad
pulg/min (m/min)

1,500 W
Velocidad
pulg/min (m/min)

2,000 W
Velocidad
pulg/min (m/min)

3,000 W
Velocidad
pulg/min (m/min)

4,000 W
Velocidad
pulg/min (m/min)

6,000 W
Velocidad
pulg/min (m/min)

8,000 W
Velocidad
pulg/min (m/min)

12,000 W
Velocidad
pulg/min (m/min)

15,000 W
Velocidad
pulg/min (m/min)

20,000 W
Velocidad
pulg/min (m/min)

30,000 W
Velocidad Gas
pulg/min (m/min)

Cal. 21 (0.8)

cal. 20 (1)
Cal. 14 (2)
Cal. 11 (3)
Cal. 8 (4)

3/16” (5)

5/16” (8)

3/8” (10)

\
[ 8987(10)
1% | t'() | ') | ND ND ND NA _  NA | NA 0
\ \
118" (3) 118" (3) 118" (3) 157" (4) 1417- 165" (3.6-4.2) | 141"- 165" (3.6-4.2) 141"- 165” (3.6-4.2) 141"- 165" (3.6-4.2) 141-165"(3.6-42) | 0O, |
\ \
90" (2.3) 90" (2.3) 98” (2.5) 126 (3.2) 137 (3.5) 1307-149” (3.3-3.8) 1307-149” (3.3-3.8) 130-149'(3338) = 0O, |
\ \
118-141" (3-36) 118-141" (3-36) 1M8-141" (3-36) 18-141" (3-36) 18-141'3-36) | 0,
\ \
63 (1.6) 98" (2.5) 110" (2.8) 106™-126" (2.7-3.2) 106™-126" (2.7-3.2) 106"™-126" (2.7-3.2) 0|
86'-98" (2.3 - 2.5) 86798 (2.3 - 2.5) . 0 |

[ o |

157 (4)

1417- 165” (3.6-4.2)

125" (3.2)

98™-118” (2.5-3) 1067-126" (2.7-3.2) 106"-126" (2.7-3.2)

\
27" (0.7)* 35" (0.9) 39" (1) 55" (1.4) 70" (1.8) 79"-90” (2-2.3) 79"-90” (2-2.3) 79"-90" (2-2.3) 78"-90" (2-2.3) 78"- 98" (2-2.5) 78"- 98" (2- 2.5)
I N —

Acero A36 12" (12) 317 (0.8) 317 (0.8) 47" (1.2) 59" (1.5) 70"-83" (1.8-2.1) 70"-83" (1.8-2.1) 70"-78"(1.8-2) 717-78" (1.8 -2) 74" -82" (1.9-2.1) 74"-82"(1.9-21) “
\ \

916" (14) 25" (0.65) * 277 (0.7) 317(0.8) 47" (1.2) 55"-67" (1.4 - 1.7) 70" (1.8) 67" - 74" (1.7 - 1.9) 63"-71" (1.6 - 1.8) 63"-71" (1.6 - 1.8) 71" 1.8) . 0, |
\ \

518 (16) 19" (0.5) * 23" (0.6) 29" (0.75) 39" (1) 35"- 47" (0.9 - 1.2) 59" (1.5) 63"- 71" (1.6 - 1.8) 63"-71" (1.6 - 1.8) 63"-71" (1.6 - 1.8) 63"-71"(16-18) | 0O, |
\ \

34 (18) 197 (0.5) * 25" (0.65) 277 (0.7) 25" - 39" (0.65-1) 51" (1.3) 59”- 63" (1.5 - 1.6) 55”- 63" (1.4 - 1.5) 59”- 66" (1.5 -1.7) 59”- 66" (1.5 - 1.7) . 0 |
\ \

136" (20) 15" (0.4) * 24”(0.6) * 24" (0.6) 24"-27" (0.6 - 0.7) 39" (1) 51" - 557(1.3 - 1.4) 51"-557(1.3- 1.4) 55"-62'(1.4 - 1.6) 55" - 62°(1.4 - 1.6) “
\ \

7/8" (22) 19" (0.5) * 19" (0.5) * 21"-29" (0.55 - 0.65) 25" (0.65) 39"-47" (1-1.2) 47"-51" (1.2 - 1.3) 517- 63" (1.3 - 1.5) 51"-63" (1.3 - 1.5)

1" (25) 15" (0.4) * 15" (0.4) 317-39" (0.8 — 1) 39"-47"(1-1.2) 47"-55" (1.2 - 1.4) 47"-55" (1.2 - 1.4) 0,
13/16” (30) 8"(0.2)* 19”-31"(0.5-0.8) * 15” - 33" (0.4 - 0.85) 43"-51" (1.1 - 1.3) 43"-51" (1.1 -1.3) O,
19/16” (40) 10" - 15" (0.25 - 0.3) * 8"-15"(0.2-0.3) * 23"-31" (0.6 - 0.8) 35"-43"(0.9-1.1) 02
115/16"(50) 47-87(0.1-0.2)* 11"-19" (0.3 - 0.5) 15"-19" (0.4 - 0.5) [oH
23/8" (60) 8"-10"(0.2- 0.25) * 8"-15"(0.2- 0.3) * 0,
23/4" (70) 4"-8"(0.1-0.2) * 4"-8"(0.1-0.2) [o
31/8” (80) 4-57(0.1-0.15) * 47-5"(0.1-0.15) * [e
Cal. 21 (0.8)

Cal. 18 (1)
Cal. 12 (2)
Cal.9(3)
Cal. 6 (4)
3/16” (5)
1/4" (6)
Aluminio 5/16" (8)
3/8" (10)
1/2" (12)
9/16” (14)
5/8” (16)
3/4" (18)
13/16” (20)

1" (25)
13/16” (30)
15/8” (40)

2" (50)
23/8” (60)

Oxigeno . Nitrégeno .l Nitrégeno / Aire * La calidad de corte disminuye drasticamente en estos espesores. N/D Es posible cortar el material pero se desconocen las velocidades N/A No es posible cortar bajo estas condiciones




Inoxidable

1,000 W 1,500 W 2,000 W 3,000 W 4,000 W 6,000 W 8,000 W 12,000 W 15,000 W 20,000 W 30,000 W

E - -

pul (mim) e Velocidad et Velocidad Velocidad Velocidad Velocidad Velocidad Velocidad Velocidad Velocidad Gas
'z mimin) pulg/min (m/min) 'z mimin) pulg/min (m/min) pulg/min (m/min) pulg/min (m/min) pulg/min (m/min) pulg/min (m/min) pulg/min (m/min) pulg/min (m/min) pulg/min (m/min)

Cal. 21 (0.8)

Cal. 20 (1)
Cal. 14 (2)
Cal. 11 (3)

Cal. 9 (4)

316" (5)

1/4" (6)

5/16” (8)

3/8” (10)

172" (12)

9/16” (14)

5/8" (16)

3/4” (18)

13/16” (20)

17 (25)

13/16” (30)

1 5/8” (40)

2" (50)

23/8” (60)

23/4" (70)

31/8” (80)

31/2" (90)

3 15/16” (100)

Latén

Cal. 18 (1)
Cal. 12 (2)

Cal. 6 (4)

316" (5)

1/4" (6)

5/16” (8)

3/8” (10)

1/2" (12)

916" (14)

5/8" (16)

3/4” (18)

13/16” (20)

Oxigeno

! Nitrégeno !l Nitrégeno / Aire

N/A No es posible cortar bajo estas condiciones

* . ; .
La calidad de corte disminuye drasticamente en estos espesores. N/D Es posible cortar el material pero se desconocen las velocidades



